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ЛЕЗВИЯ ДЛЯ РЕЗКИ ХИМИЧЕСКИХ ВОЛОКОН ПРОИЗВОДСТВА LUTZ 
ДАЮТ ВАМ СЛЕДУЮЩИЕ ПРЕИМУЩЕСТВА:

5004.0884 74,5 15,5 0,88

5051.0884 95,0 19,0 0,89

5130.0884 70,0 10,0 0,88

5013.0884 190,0 15,7 0,88

5120.0884 41,3 18,8 0,88

5134.0884 95,0 10,0 0,88

5040.0884 48,0 7,9 0,88
5056.0884 64,0

5035.0884 32,2 12,1 0,88

5055.0884 117,5 15,6 0,88

5136.0700 120,0 8,0 0,70
5135.0700 144,0

5000.0884 74,6 15,6 0,88
5001.0884 90,0  
5009.0884 95,0 
5014.0884 107,0 
5015.0884 96,0 15,7 
5020.0884 80,0 15,6

5002.0884 74,5 15,5 0,88
5007.0884 100,0 15,6

5151.0884 26,0 4,9 0,88

8903.0400 25,6 8,0 0,407502.0480 16,0 8,0 0,48

5010.0884 117,6 15,6 0,88

» Заданная длина волокна 
и отсутствие «распушений»

» Увеличение времени работы 
оборудования за счет более 
редкой замены лезвий

»  Повышенная 
производительность

»  Адаптация лезвий под 
особенности процессов

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

3196.0884 405,6 18,8 0,88
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LUTZ – СТАНДАРТ В ОБЛАСТИ РЕЗКИ СТЕКЛОВОЛОКНА

3242.0254 25,4 7,9 0,25

2993.0300 бесконечная  8,1 0,30
 длина

3201.0884 155,0 15,8 0,88
3188.0870 232,0  0,87

3220.0630 152,4 18,8 0,63
3208.0884 155,0  0,88
3211.0381 235,7 18,9 0,38
3198.0400 300,0 18,0 0,40

3195.0300 200,0 19,0 0,30

3172.0254 225,0 17,8 0,25
3194.0254 238,0  0,25

3207.0300 300,0 20,0 0,30
3206.0686 1371,6 22,2 0,69

3146.0250 120,5 8,0 0,25
3146.0500   0,50
3145.0250 400,0  0,25
3144.0300 190,0  0,30
3210.0250 100,0 8,3 0,25
3252.0300 1760,0  0,30

5030.0884 54,0 15,6 0,88

5029.0884 74,6 15,6 0,88
5031.0884 87,0

3240.0254 22,2 7,9 0,25
5034.0900 52,0 19,0 0,90

Резка стекловолокна подразуме-
вает высочайшие требования к 
эффективности и качеству.

Это относится к «рубленым 
прядям», а также «ровингу» и 
изделиям плоской формы.

Лезвия для резки стекловолокна 
от LUTZ дают вам следующие 
преимущества:

» Постоянно высокое качество и 
длина резки

» Предотвращение загрязнения 

стекловолокна ржавчиной

»  Адаптация лезвий к особен-
ностям процесса (например, 
влажная и сухая резка), 
различным типам стекла

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)
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ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ ЛЕЗВИЙ LUTZ ДЛЯ РЕЗКИ ВОЛОКНА:

5123.0884 97,5 18,8 0,88

5036.0884 64,4 12,1 0,88

5093.0885 63,0 10,0 0,88

9530.2500 90,0 14,0 2,50

9525.1250 30,0 18,0 1,25

5140.1400 135,0 18,5 1,40

5033.0884 140,0 19,0 0,88
5032.0884 320,0

5050.0884 75,0 19,0 0,88
5060.0884 95,0
5070.0884 140,0

5091.0884 96,8 19,0 0,88

9520.0880 39,7 14,4 0,88

5063.0914 114,3 18,8 0,91
5080.0884 190,0

5076.0884 120,0 19,0 0,88

5052.0884 80,0 15,6 0,88

5082.0700 32,2 12,0 0,70

5097.0884 20,0 19,0 0,88

» Широкий выбор материалов

» Соблюдение минимальных 
допусков в партии

»  Оптимальная твердость

»  Отборные типы высокопроизво-
дительных покрытий

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)
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СТЕКЛОВОЛОКНО И ХИМВОЛОКНА
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Примеры продукции
Другие модели поставляются по запросу
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LUTZ – СТАНДАРТ В ОБЛАСТИ РЕЗКИ ХИМИЧЕСКОГО ВОЛОКНА

2650.0500 41,4 63,8 0,50

3130.0650 86,4 16,0 0,65
3130.0884   0,88
3215.0630   0,63
3135.0900 80,0 18,9 0,90

3181.0880 196,0 12,5 0,88
3250.0300 126,0 8,0 0,30
3182.0870 352,0 15,7 0,87
3177.0884 124,5 15,6 0,88
3175.0884 155,0
3183.0884 195,0 15,8
3180.0870 248,0  0,87

9521.1800 26,0 15,0 1,80

9810.0650 23,0 15,55 0,65

3136.0900 60,0 19,0 0,90

9580.0380 60,0 64,0 1,20

9555.1000 20,2 15,5 1,00

Будь то штапельное волокно, фи-
ламент или нетканые материалы, 
производство химических воло-
кон остается процессом, требую-

щим высокой производительно-
сти. Лезвие может решающим 
образом влиять на эффективность 
и качество этого процесса.

Лезвия учитывают различные ди-
аметры, препарационные соста-
вы и ударную нагрузку вследствие 
наличия утолщений.

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)

Артикул № Длина Ширина Толщина
 (мм) (мм) (мм)
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Геометрия режущих кромок

1-
ст

ор
он

ня
я

2-
х 

ст
ор

он
ня

я
с 1-ой режущей 

кромкой выпуклая вогнутая

ГЕОМЕТРИЯ РЕЖУЩИХ КРОМОК
К определению геометрии режущих форм следующая матрица

с 2-мя режущими 
кромками
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Покрытия

ПОКРЫТИЯ

TiN 
Стандартный высокопрочный материал с высокой 
износостойкостью при относительно высоком 
коэффициенте трения (по сравнению с базовым 
материалом – сталью от 0,4 до 0,7), как правило, зо-
лотистого цвета, безопасный диапазон применения 
до 300 °C.

TiC 
Обладает меньшей износостойкостью по 
сравнению с TiN при существенно более низком 
коэффициенте трения (по сравнению с базовым 
материалом – сталью от 0,3 до 0,5), как правило, 
черного цвета, с металлическим блеском.

TiCN 
Промежуточный слой материала  
между высокой износостойкостью TiN и малым 
коэффициентом трения TiC, относительная 
позиция между TiN и TiC в зависимости от 
соотношения C и N, как правило, черного цвета, с 
металлическим блеском.

TiAlN 
Обладает высокой окислительной устойчивостью 
по сравнению с TiN при сравнимом коэффициенте 
трения, как правило, синего цвета, с 
металлическим блеском.

ZrN 
Износостойкость подобна TiN, но обладает 
более плотной структурой (морфологией) чем 
TiN и вместе с этим большей резистентностью 
от локальной коррозии при соответствующей 
нагрузке, как правило, стального цвета.

CrN 
Обладает меньшей износостойкостью 
по сравнению с TiN. Преимущество CrN: 
незначительные внутренние напряжения в 
отличие от TiN. Поэтому отчасти целесообразно 
использовать при высокой изгибающей нагрузке.

DLC 
Обладает высокой износостойкостью при 
незначительном коэффициенте трения (около 0,1 
по сравнению с базовым материалом - сталью); 
чувствительно к воздействию ударных нагрузок и 
высоких температур (в зависимости от структуры 
между 100 и 300 °C).

Teflon® PTFE 
Противопригарное покрытие Тефлон® 
(Фторопласт-4); благодаря очень незначительному 
поверхностному напряжению к режущей кромке 
практически не приклеиваются инородные тела; 
устойчивость к кислотам и щелочам; значи-
тельно сокращено сопротивление трению; очень 
незначительное статическое трение позволяет 
производить плавный надрез (по этой причине 
очень подходит для медицинской области); 
незначительная износостойкость; не подходит для 
контакта с натрием при температурах выше 250°C.

Coloured lacquer 
Наносится на всю поверхность, выполняет функции 
сортировочного маркера для материалов разной 
толщины, а также функцию защиты от коррозии.

Blueing and blackening 
Наносится на всю поверхность, выполняет функции 
защиты от коррозии и повреждения, а также 
используется в качестве идентификатора.

Программа покрытий LUTZ охватывает следующие варианты

Острота 
Качество резки

Лезвие LUTZ 
без покрытия
Лезвие без покрытия 
производителя Х

Срок службы/долговечность/использование лезвия

Лезвие LUTZ с 
покрытием LUTZ
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В нашей продукции используются следующие материалы:
» Углеродистая сталь
» Антикоррозионная и нержавеющая сталь
» Быстрорежущая сталь (HSS)
» Инструментальная сталь
» Твердые сплавы
» Керамика

ЛЕЗВИЕВЕДЕНИЕ  
Выбор материалов

ВЫБОР МАТЕРИАЛОВ

Готовность

Условия  
      резки

Коррози- 
     онная  
      стойкость

  Срок  
службы Эффектив- 

    ность  
 затрат                

    Характеристики 
  режущей  
кромки

Ударопрочность

ВЫБОР МАТЕРИАЛОВ
Мы выпускаем лезвия толщиной от 0,06 до 3,0 мм с конечной твердостью от 40 до 85 HRc.


